PriruCcka pro hodnoceni rizik
v malych a stfednich podnicich

Rizika pri praci na strojich
a jinem vyrobnim zarizeni

Identifikace a hodnoceni rizik; Navrhovana opatfeni

{

‘ °
\{\A k}}/ ] S S a INTERNATIONAL SOCIAL SECURITY ASSOCIATION
=\ £

Section for Electricity
Section for Iron and Metal
Section for Machine and System Safety




Priru¢ka
pro hodnoceni rizik v malych
a stfednich podnicich

Identifikace a vyhodnoceni rizik;
Navrhovana opatireni

&

°

] S S a INTERNATIONAL SOCIAL SECURITY ASSOCIATION
Section for Electricity

Section for Iron and Metal

Section for Machine and System Safety

>
=

/
N\




Autofi: Dipl.-Ing. Marlies Kittelmann, Dipl.-Ing. Evelyn Tschécke,
Federalni ustav pro bezpecnost a zdravi pfi praci, Némecko

Ing. Mag. Christian Schenk, ISSA sekce Kovo, Rakousko

prof. Ing. Hana, Pacaiova, Ph.D.
Technicka Univerzita KoSice, Slovensko

Dr. Hans-Jiirgen Bischoff,
ISSA, sekce pro stroje a bezpecnostni systémy, Némecko

Stefan Drodofsky, Urazova pojistovna
pro energie, textil, elektfinu, Némecko

Ing. lvan Majer,
Technicka univerzita KoSice, Slovensko

prof. Ing. Juraj Sinay, DrSc., Dr.h.c.,
Technicka univerzita Kosice, Slovensko

V Ceské republice vydal Vyzkumny Ustav bezpe&nosti prace, v. v. i., aktualizovano 2022



Uvod

Tato pfirucka si klade za cil napomahat
pfi hodnoceni rizik souvisejicich s praci
se stroji a dalSimi vyrobnimi zafizenimi.
Je rozdélena do nasledujicich kapitol:

1. Zakladni informace

2. Hodnoceni rizik a navrhovana opatie-
ni

Krok 1: Identifikace nebezpeci
Krok 2: PFedpokadana rizika a hod-
noceni rizik
Krok 3: Vybér opatfeni pro zlepSeni
situace a jejich implementa-
ce
Poznamka:

Tato pfiru¢ka posuzuje rizika vyhradné
podle pFistupl pouzivanych v Evropé
a vychazi ze smérnice ¢. 89/391/EEC
0 zavadéni opatieni pro zlepseni bez-
pecnosti a ochrany zdravi zaméstnanct
pfi praci a ze smérnic pfibuznych.

V kazdém ¢lenském staté je vSak nutné
fidit se také narodni pravni Upravou
(viz Priloha I).

Pfiru¢ka se nezabyva dokumentaci
k hodnoceni rizik, nebot tyto postupy
jsou v €lenskych statech vyrazné odlisné.
(Pfiloha Il: Priklady dokumentace).

Souhrn vydanych pfirucek:

1 Hluk

2 Rizika pfi praci na strojich a jiném

vyrobnim zafizeni

Chemicka rizika

Uklouznuti a pady z vysky

Psychicka zatéz

Fyzicka zatéz (Rucni manipulace

s bfemeny: zvedani, drZeni, neseni,

tahani a tlateni bfemene)

Nebezpeci spojena s vybuchy

8 Rizika expozice vibracim pfenase-
nym na ruce a télo

9 Nebezpecli urazu elektrickym
proudem

10 Hodnoceni rizik

ook w

~


https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/hluk.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/rizika-pri-praci-na-strojich-a-jinem-vyrobnim-zarizeni.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/rizika-pri-praci-na-strojich-a-jinem-vyrobnim-zarizeni.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/chemicka-rizika.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/uklouznuti-a-pady-z-vysky.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/psychicka-zatez.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/fyzicka-zatez.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/fyzicka-zatez.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/fyzicka-zatez.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/vybuchy.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/vibrace.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/vibrace.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/elektricky-proud.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/elektricky-proud.pdf
https://vubp.cz/soubory/produkty/publikace-ke-stazeni/hodnoceni-rizik.pdf

1 Zakladni informace

Smérnice z 16. zafi 2009 ¢. 2009/104/ES
o minimalnich pozadavcich na bezpecnost
a ochranu zdravi pro pouzivani pracovniho
zafizeni zaméstnanci pfi praci (druha sa-
mostatna smérnice ve smyslu ¢l. 16 odst. 1
smérnice 89/391/EHS) je zakladnim prav-
nim pfedpisem zarucujicim minimalni po-
Zzadavky na ochranu zaméstnancu pfed
riziky pfi pouzivani stroji a ostatnich zafi-
zeni pfi praci. Tato smérnice uvadi minimal-

ni standardy bezpecnosti prace pfi pouzi-
vani strojli a strojnich zafizeni.

Tato smérnice musi byt zapracovana
do pravniho ramce v kazdé ¢lenské zemi
EU.

Strojnim zafizenim jsou jakékoli stro-
je, aparatury, nastroje nebo zarizeni
pouzivané v praci.

Vyrobci stroju a strojniho zafizeni museji
dostat bezpecnostnim pozadavkdm kla-
denych na design a konstrukci stroju
(jesté pred jejich uvedenim na trh); uziva-
telé museji mit zaruky, Ze se mohou spo-
lehnout na kvalitu a bezpeénost pouziva-
ného vyrobku.

Na obr. 1 je zndzornén vztah mezi povin-
nostmi vyrobcu a uzivatel( strojniho zafi-
jde o bezpecnost strojniho zafizeni, je
smérnice €. 2006/42/ES ze 17. kvét-
na 2006, ktera slouzi jako pravni zaklad
pro vyrobce a prodejce strojniho
zafizeni.

K této smérnici je nutno pfihlizet, je-li:

strojni zafizeni na trh v EU uvadéno
poprvé (plati od 1. 1. 1995),

strojni zafizeni zabudovano uzivate-

lem do pracovniho procesu,

na strojnim zafizeni provedena jaka-
koli zména ¢&i uprava, jez by mohla
ovlivnit jeho bezpecnost,

nutné propojeni mezi nékolika stroji
(montazni linka).

Cilem smérnice 2006/42/ES je:

harmonizace pozadavkl na ochranu
zdravi a bezpecnost vztahujicich se
na strojni zafizeni na zakladé vyso-
ké urovné ochrany zdravi a bezpec-
nosti a souCasné zajisténi volného
pohybu strojnich zafizeni na trhu
EU. V zajmu zajisténi jednotného vy-
kladu a uplathovani v celé EU Ev-
ropska komise vydala pfiru¢ku pro
uplatfiovani smérnice o strojnich za-
fizenich 2006/42/ES.



Konstrukce a design stroje

Identifikace nebezpeti ROB
spojenych s pouziva- ebo jeho
nim stroje AUTORIZOVA
° Odhad rizika A P
° Vyhodnoceni rizika & e 2006/4

e Vylouceni &i snizeni
rizika

Uplatnéni na trhu
a informace uzivatele o pretrvavaji-
cich rizicich

Identifikace nebezpeci
spojené s pouzivanim
stroje na pracovisti

. Odhad rizika

e Vyhodnoceni rizika

e Vylouceni ¢i snizeni

rizika

Prijatelné riziko

Instalace, provoz, udrzba, demontaz, odstranéni

Obr. 1: Pravni pozadavky na bezpecnost stroji pro vyrobce a zaméstnavatele



CE znacka uvadéna na strojich (obr. 2)
potvrzuje, Ze stroj je v souladu se vse-
mi dot&enymi predpisy EU.

Pokud neexistuje Zzadna specialni
smérnice pro vyrobce stroji nebo vy-
robniho zafizeni, museji byt pouzita
ustanoveni smérnice 2001/95/ES
o obecné bezpecnosti vyrobk.

Zaméstnavatelé jsou povinni vybrat
vhodné stroje a vyrobni zafizeni, vyhovu-
jici pro dany ucel a pro existujici pracov-
ni podminky, takze je mohou pracovnici
pouzivat bez ohrozeni svého zdravi
a bezpecnosti.

Co je vasi povinnosti (vaseho zamést-
navatele) pired koupi nového nebo jiz
pouzivaného stroje?

Vyhovuje uvaZovany stroj vasim po-
tfebam? (Viz Priloha lIl.)

Zkontroloval jste, zda se da na strojich
podle provadécich instrukci provadét
udrzba, CisSténi a opravy spravnym
a bezpecnym zpusobem?

Stanovil a pfezkousel jste kvalifikaci
pracovnikud (rovnéz pro udrzbu a opra-
vu poruch)?

Je nutny dalsi vycvik?

Provéfil jste mozné dopady uzivani
stroje na zivotni prostredi, popf. jeho

ostatni nezadouci vnéjsi ucinky (hluc-
nost, prasnost, nebezpecné latky)?
Realizoval vyrobce opatieni pro sni-
Zeni specifickych rizik (napf. snizeni
hlu¢nosti)?

Obdrzel jste pii nakupu stroje veske-
rou dokumentaci?

Je k dispozici prohlasSeni o shodé
a oznaceni vyrobku znackou CE?

Jsou k dispozici navody a vykresy tak,
jak je stanoveno ve smérnici
2009/104/ES?

Je k dispozici manudl popisujici rizika
prace s danym strojem, a to v narod-
nim jazyce?

Konkrétni pozadavky kupujiciho
na bezpecénostni funkce daného zafi-
zeni je vhodné uvést jiz do kupni
smlouvy.



Neni-li mozné vyloucit rizika poSkozeni
zdravi pracovnikul pfi pouzivani stroje,
musi zaméstnavatel vyhodnotit veskera
nebezpedi, ktera pfi pouzivani stroje
¢i vyrobniho zafizeni realné hrozi. Dale
je nutné realizovat vesSkera vhodna opat-
feni k minimalizaci identifikovanych rizik.

Zameéstnavatel musi prostrednictvim po-
véfenych a odborné zpusobilych osob
provadét prubézné technické kontroly
a pravidelné revize strojl tak, jak to vyza-
duji narodni pfedpisy a normy. Kontroly
je nutné pravidelné opakovat a nalezité
dokumentovat.

2 Hodnoceni rizik a navrhovana opatreni

Hodnoceni rizik, jez by mohla prace se
stroji nebo jinymi vyrobnimi zafizenimi
pfedstavovat, je sou€asti hodnoceni
pracovniho mista vyzadovaného smér-
nici 89/391/EHS.

Postup hodnoceni rizik a navrhu
preventivnich opatireni

PFi hodnoceni rizik zplsobenych stroji
¢i jinymi vyrobnimi zafizenimi postupu-
jeme nasledujicim zplGsobem (obr. 3):

Podle ¢€l. 3 uvedené smérnice museji
byt identifikovana vSechna nebezpeci,
ktera mohou zpUsobit zaméstnanci pfi
praci na vyrobnim zafizeni uraz nebo
poskozeni zdravi.

Identifikované nebezpedi je posouzeno
na zakladé odhadu zavaznosti posko-
zeni zdravi a pravdépodobnosti, ze
k danému poSkozeni dojde.

Kombinace téchto faktor(l udava miru
rizika.

Navrzend opatfeni museji existujici rizi-
ko bud zcela odstranit, nebo alespon
omezit jeho pusobeni tak, aby ohrozeni
bezpecnosti a zdravi zaméstnanctl bylo
minimalizovano. Za timto u¢elem pfijima
zaméstnavatel organizacni a technicka
opatfeni, popf. zaméstnancim poskytu-
je osobni ochranné pracovni prostredky.
Mezi nejucinnéj$i organizacni opatfeni
patfi vycvik a Skoleni pracovnikd
o BOZP, stanoveni jasnych a srozumi-
telnych pracovnich postupu a zajisténi
vhodné organizace prace.

Aby byl zaméstnavatel schopen urcit
mozna nebezpeci, musi shromazdit na-
sledujici informace:

Existujici vhodna pravidla a pokyny
tykajici se uzivani stroju nebo jiného
vyrobniho zafizeni.



e Pokyny vyrobce tykajici se stroju | uvadéni do provozu, béZném provozu
véetné informaci o pfetrvavajicich ri- | Udrzbé, demontazi a odstranéni.
Zicich.

e Zaznamy o pracovnich urazech a ne- -

mocich z povolani. Ukolem zaméstnavatele neni opakovat
nebo zkoumat analyzu rizik provede-
e Znalosti a zkuSenosti o eXiStUjllCiCh nou vyrobcem (pod|e smérnice

nebezpecich. 2006/42/ES), ale zjistit zbyvajici tro-
ven eventualniho nebezpedi pro za-
méstnance, ktefi se stroji/vyrobnim

Identifikace nebezpedi musi zohlediio- | Zarizenim pracuji. Jedna se o rizika,
vat také viechna nebezpedi vyskytujici | Ktera mohou za urcitych podminek
se b&hem jednotlivych fazi Zivotniho vzniknout, IfontrolovatJ.e a usmeérnovat
cyklu stroju a zafizeni, napk. pfi montazi, konkretnimi opatfenimi!

e Informace o pracovnich podminkach.

- . Strojev/’vyro'bnl’ : -
| 1 zarizeni ] .
I l :
1 1
1 |
LT Kok 11 Identifikace :
1h--= nebezpecdi :
: |
1 1
1 1
b p e oy :: «» Hodnoceni rizik
|1 Krok2 :
! I
! 1
! |
! |
! 1
! 1
1
1 Konec :
1
| b
1 R 4
: :_Krok 3_: NE
<o Vybér a pfijeti

opatreni

Obr. 3: Opakovany proces hodnoceni rizik — Fizeni rizik
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Krok 1: Identifikace nebezpeci

Kontrolni list pro identifikaci nebezpeci
(Stroje a jina vyrobni zafizeni)

Pracovisté: Kontrola &.:
Kontrolovano kym: Datum:
Typ stroje nebo vyrobniho zafizeni:
Druh nebez- Specifikace nebezpedi Existuje Opatieni Konkretizovano
peci aplikovana — kde:
ANO | NE
e Mechanické Nechranéné pohyblivé ¢asti stroje, napf. fezani, 2006/42/ES
Siti, chytani, tlaceni, smyky
Casti stroje s nebezpe&nym nebo hrubym 2006/42/ES
povrchech, napf. rohy, okraje, ostré hrany, hroty,
ostfi apod.
Uklouznuti, pady, vyvrknuti kotniku, pady z vysky 2006/42/ES
Nekontrolované se pohybujici ¢asti stroje, napf. 2006/42/ES
pfi naklapéni, klouzani, vyklapéni, vypadavani
soucastek/nakladu
Pohyblivé dopravni zafizeni/pracovni zafizeni,
napf. naraz, zachyceni, prejeti, pad pod,
pfimacknuti
o Elektrické Kontakt s ¢astmi stroji pod elektrickym proudem
Elektricky oblouk
Elektrostaticky naboj
o Tepelné Horké latky/povrchy
Chladné latky/povrchy
o Hiuk Vystaveni nadlimitnim hodnotam hluku (v blizkosti 2003/10/ES
stroje, akustické pozadi v prostiedi)
» Vibrace Vibrace pfenasené na celé télo 2002/44/ES
Vibrace prenasené na ruce/paze 2002/44/ES
® Zareni Radioaktivni zafeni
Elektromagnetické zareni 2013/35/EU
Laserové zafeni 2006/25/ES
lonizujici zafeni (napf. RTG)
» Nebezpecné Plyny, vypary, aerosoly, tekutiny, sypké hmoty 98/24/ES
latky a ma-
terialy Biologické ¢initele 2000/54/ES
Vybusné/horlavé latky 1999/92/ES
o Ergonomické | Zvedani tézkych biemen 90/269/EHS
Opakujici se pohyby
Staticka pracovni poloha
» Kombinace Znecisténi 89/654/EHS
nebezpedi

nebo specific-
ké nebezpeci
na pracovisti

Nedostatecné osvétleni

Prach a hluk

Klima

Poznamka:

Tento kontrolni list je ur€en jako zaklad pro dals$i diskuzi.




Obrazek 4 ukazuje pfiklady nej¢astéj-
Sich mechanickych nebezpeci

e porezani

e zachyceni/
namotani

o ustfihnuti

o ustfihnuti/
zlomeni

e pfimacknuti/
rozdrceni

Obr. 4.: Pfiklady mechanického nebezpeci
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Krok 2: Odhad a vyhodnoceni rizik

PFi hodnoceni rizik je tfeba vychazet ze
stanovenych predpisu ¢i standard( ob-
sahujicich specifické pozadavky, kritéria
a prahové hodnoty vztahujici se k ne-
bezpec€im spojenym s pouzivanim stro-
jlr a jinych pracovnich zafizeni. Jestlize
nejsou v predpisech stanoveny uvede-
né pozadavky, museji byt rizika vyhod-
nocena jako kombinace R = P x D, pfi-
¢emz

e P je oCekavana zavaznost poskozeni

zdravi,

e D je pravdépodobnost, ze k takové-
mu poskozeni dojde.

Faktor zavaznosti nasledku

Existuje nékolik moznosti, jak definovat
pfedpokladané nezadouci nasledky; ta-
to broZura bere v uvahu poskozeni
zdravi, kde jako zaklad hodnoceni za-
vaznosti slouzi pfedpokladana délka
pracovni neschopnosti (pocet dn(, kdy
je pobirana nemocenska).

Faktor pravdépodobnosti

Pravdépodobnost nezadouciho nasled-
ku (poSkozeni zdravi nasledkem Urazu)
je zavisla na nékolika faktorech, z nichz

1. pravdépodobnost Urazu v zavislosti
na typu stroje a/nebo druhu prace,

2. délka pobytu v nebezpeéné z6né,

3. moznost omezit €i Uplné se vyhnout
nebezpedi (Urazu).

Prvni faktor se vztahuje ke strojum
a muze byt odvozen rovnéz z Urazovych
statistik (nehody stroju), druhy faktor je
spojen vyhradné s organizacnimi as-
pekty, které souviseji s provozem dané-
ho podniku, a tfeti faktor zahrnuje osob-



ni znalosti a dovednosti daného
pracovnika, zejména pak jak reaguje
na nebezpecné situace (napf. Uroven
instrukci, vycviku, varovného zafizeni).

EN ISO 12100 a EN ISO 13849-1 uva-
déji dalsi faktor, a to ,moznost odvratit
nebezpedi”. Tento faktor bereme v Uva-
hu pfi zvazovani pravdépodobnosti Ura-
zu podle bodu 1 této ¢asti.

Hodnoceni rizik

VSeobecné mlUzeme fici, Ze hodnoceni
rizik slouzi k vyjadfeni vztahu zavaz-
nosti mozného poSkozeni zdravi a prav-
dépodobnosti, ze toto poSkozeni nasta-
ne.

Odhad rizik napomaha také k uréeni ro-
zumnych vydaji potfebnych pro zave-
deni preventivnich opatfeni, pficemz je
pfi realizaci opatfeni nutné vzdy vyho-
vét alespon minimalnim pozadavkim
vychazejicich z platnych pravnich pred-
pis.

Hodnoceni rizik a pfedevSim odhad je-
jich zavaznosti je nutno provést vzdy,

kdyz je potfeba splnit jak obecné (stan-
dardni) pozadavky kladené na ochranu
zdravi pracovnik(, tak i v pfipadé reali-
zace ucinnéjsich opatfeni. V8eobecné
plati nize uvedené zakladni pravidlo:

Cim vétsi je riziko (v tomto pFipadé mi-
ra rizika), tim rychleji je nutno opatreni
realizovat.

Model pro odhad rizika

Pro v8echna identifikovana nebezpedi
je nutné vyhodnotit pfislusna rizika,
ktera je nutné podle své zavaznosti roz-
délit do jednotlivych skupin. Jako navod
muze poslouzit nize uvedena matice.
Jedna se o jednu z moznosti, avSak
existuji i jiné postupy pro odhad miry ri-
zika.

Nutnost snizit riziko vychazi z kritérii
kazdého podniku, podle kterych je urCe-
no, jaka mira rizika je v podniku akcep-
tovatelna a jaka nikoli. V kazdém pfi-
padé je vSak nutné splnit alespon
minimalni zdkonné pozadavky kladené
na prevenci rizik.
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Mozny rozsah posko- Leh¢i urazy Stredné Vazné arazy Mozna smrt,
zeni zdravi (D) nebo zavazné Urazy nebo jina katastrofa
Pravdénodobnost onemochnéni nebo onemocnéni

E’av gpe 9 s , onemocnéni
vyskytu poskozeni
zdravi (P)
velmi nizka 1 2 3 4
nizka 2 3 4 5
stfedni 3 4 5 6
vysoka 4 5 6 7
Hodnota Riziko Popis
1-2 Nizké Prijatelné riziko — riziko mozno akceptovat
3-4 Vyznamné Je nutné snizeni rizika — je nutné snizit riziko

ve stanoveném Case

5-7 Vysoké Je nutné okamzité snizeni rizika




Krok 3: Vybér a realizace vhod-
nych opatfeni

Pro ur€eni vhodnych opatieni je nutno
brat v uvahu odpovidajici zakonné poza-
davky pro praci na strojich/vyrobnim za-
fizeni.

Priority

Pokud jde o nebezpedi pfi praci na stro-
jich &i jiném vyrobnim zafizeni, maji lidé
obvykle tendenci spoléhat pouze na $ko-
leni personalu nebo osobni ochranné
pracovni prostfedky a neuvazuji uz
o opatfenich, jejichz realizaci je mozno
dosahnout daleko lepSich vysledku.

Odstranéni nebo minimalizace nebezpe-
¢i ma prioritu pred technickymi opatre-
nimi a tato maji prioritu pfed opatfeni-
mi, ktera se tykaji personalu!

Mdzeme tedy shrnout priority takto:

1. odstranéni nebo minimalizace rizik,

2. technicka ochranna opatfeni,

3. organizacni opatfeni,

4. osobni ochranné pracovni prostfedky
(OOPP).

V nasledujicim pfehledu jsou uvedeny

jednotlivé skupiny opatfeni, ktera je moz-

né v praxi realizovat.
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Odstranéni nebo minimalizace
rizik

Ad 1:

PFi aplikaci potfebnych opatfeni si vzdy
klademe otazku, zda mlze byt nebezpe-
Ci urazu zcela odstranéno, popfipadé
zda muze byt existujici riziko snizeno
na pfijatelnou mez. Opatfeni tohoto dru-
hu se obvykle tykaji konstrukce stroje
¢i vyrobniho zafizeni nebo jeho soucasti,
coz je odpovédnosti konstruktéra a vy-
robce (viz obr. 5).

o existuje nebezpeli poranéni prstl

e bez nebezpeci poranéni prstl

Obr. 5: Priklad odstranéni nebezpeci Urazu



Dalsim krokem k zajiSténi bezpe€né pra- | jez zajistuji, aby se horni a doIni konceti-
ce na strojich je v dodrzeni bezpeéné | ny nedostaly do nebezpecné zdny stroje
vzdalenosti, coz znamena dbat na opatr- | (obr. 6).

nost v blizkosti stroji. EN ISO 13857

uvadi bezpeéné vzdalenosti od stroj,

cela paze ruka

paze k lokti prst

Obr. 6: Priklady bezpeénych vzdalenosti (vstupni otvory < 120 mm)
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Ad 2: Technicka ochranna opatreni

VétSina technickych ochrannych zafize-
ni se tyka konstrukce nebo navrhu stro-
je, za néz je odpovédny konstruktér
a vyrobce zafizeni. Nékdy je vSak po-
tfeba zajistit dalSi technicka ochranna
opatfeni z davodu zvlastnich pracov-
nich podminek na stroji ¢i vyrobnim za-
fizeni.

Obecné se bezpecnostni opatieni
podle normy EN ISO 12100 déli na:

zabrany,

ochranna zafizeni
(pFiklady viz na obr. 7-9).

Zabrany a ochranna zafrizeni:

maji mit pevnou konstrukci,
nemaji vyvolavat dal$i nebezpedi,

nemaji jit snadno odstranit nebo
zvednout,

maiji byt umisténa v dostate¢né vzda-
lenosti od nebezpecné zony,

nemaji branit ve vyhledu na chod vy-
roby,

maji umoznovat hladky chod vyroby,
instalaci nebo odstranéni nastroje
¢i moznost udrzby se vstupem, jenz
je omezen pouze na oblast, kde ma
byt provedena udrzba ¢i instalace,
aniz by se ochranné zafizeni odstra-
nilo.

Obsluha stroji s ochrannym zafizenim
se musi vzdy ujistit, ze zabrana
¢i ochranné zafizeni:

je na svém misté,

je funkéni a v poradku (pfed spusté-
nim obsluha provede vizualni kont-

rolu),
15

je vyuzivano v souladu s ur¢enym
ucelem,

je spravné instalovano &i upraveno,

nikdy se neodstrariuje ¢i neporusu-
je!

Vybér spravnych ochrannych
prostiedku

Kdyz se rozhodujeme o tom, jaké zafi-
zeni pouzijeme (viz obr. 7 a 8), je tfeba
brat v ivahu nasledujici aspekty:

typ operaci provadénych na strojnim
zafizeni (vyména hlavic a jinych dil{,
nastroju, udrzba apod.),

plynulost vyrobniho procesu,
ergonomické podminky,

ochranné zafizeni nesmi zpomalovat
vyrobni proces,

ochranné zarfizeni nesmi branit v pfi-
stupu a pohledu na vyrobu,

ochranné zafizeni nesmi zpusobit
dalSi nebezpeci (napf. mezery,
v nichz mohou byt zranény konceti-
ny),

operatofi nesméji ochranné zafizeni
odstrafiovat.

Ochranné zafizeni musi byt na stroje
namontovano takovym zplsobem,
aby nebranilo obsluze v provadéni pra-
covniho procesu nebo aby ji nezpoma-
lovalo! Pfiklady ochranného zafizeni:



Obr. 7: Zabrany — bezpecnostni kryt a bezpe€nostni hrazeni

Obr. 8: Zabrany — ochranné kryty
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Obr. 9: Ochranna zafizeni — svételna zavora




Ad 3: Organizac¢ni opatreni

Organizacni opatfeni je nutno pojmout
jako velmi pfesna a individualné cilena
opatfeni vyplyvajici z potfeb vyroby. Za-
méstnavatelé mohou sniZit riziko drazu
vhodnymi organizanimi opatfenimi, ja-
ko jsou:

povoleni prace v nebezpecné zéné
jen nezbytné nutnému poctu osob,

zvétSeni vzdalenosti pracovnikl
od zdroje emise (napf¥. od hluéného
stroje apod.), zejména pak téch pra-
covniku, ktefi s danym strojem pfimo
nepracuji,

provedeni optimalizace pracovniho

procesu a postupu operaci za uce-
lem zlep3eni bezpelnosti prace,

stanoveni zvlastnich kvalifikacnich
pozadavku na obsluhu strojd,

stanoveni poZadavku na vék obsluhy
vybranych typu stroji (napf. VTZ),
umisténi napist zakazujicich pFistup
nepovolanym osobam na konkrétni
pracovisté,

vyznaceni nebezpeénych zo6n,
specialni vycvik pro osoby pfichazeji-
ci do styku s nebezpe&nymi pracov-
nimi podminkami nebo pro obsluhy
zarizeni se zvySenym rizikem Urazu
(tj. rizikové prace),

periodické instruktaze a Skoleni,
periodické kontroly stroju a vyrobni-
ho zafizeni (v€etné pozadovanych
revizi).
Pozadavky na instrukce/pokyny
Instrukce maji obsahovat pfedevsim:

zplsob zapojeni stroje/zafizeni a po-
pis bezpe&ného chodu stroje,
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pokyny pro instalaci a pfipadné roze-
brani stroje/zafizeni,

pokyny pro odstrafovani poruch
v chodu stroje/zafizeni b&éhem pra-
covniho procesu a pokyny, jak postu-
povat v pfipadé pferuSeni vyroby,

seznam soucasti (je-li to vhodné),

seznam potfebnych nastroju a zpu-
sob jejich pouziti,

ochranné pracovni prostfedky vhodné
pro praci s danym strojem/zafizenim
podle druhu vyroby (pracovni ¢&in-
nosti).

Jak maji vypadat instrukce:

maji byt k dispozici pisemné&, maji
byt v kompletni podobé,

pracovnici maji obdrzet nové pokyny
vzdy, kdyz je do provozu uvadéno
nové zarizeni nebo se méni ¢asti vy-
robni linky,

musi v nich byt uvedena existujici ne-
bezpeci a zohlednéna i pfipadna nova
rizika,

musi obsahovat postupy v pfipadé
poruchy nebo nestandardniho chodu
zarizeni,

pracovnici by méli byt s instrukcemi
seznamovani v pravidelnych interva-
lech a také v pfipadech, kdy bylo za-
znamenano nevhodné chovani pra-
covnikl nebo se vyskytl iraz, nehoda
¢i vyznamn@jsi porucha,

instrukce musi byt srozumitelné a jas-
né, zaméstnavatel se musi ujistit,
Ze obsluha vSe pochopila.

Pravni pfedpisy stanovi, Ze povinnosti
zaméstnavatele je ujistit se, Ze pokyny
jsou srozumitelné a zaméstnanci byli na-
lezité proskoleni pro praci se stroji. Za-
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méstnavatel musi zajistit, aby:

e prace byla provadéna v souladu
s pokyny a instrukcemi pro obsluhu
stroja,

o stroje obsluhovali pouze vySkoleni
pracovnici s potfebnou kvalifikaci,

e udrzbu a dalSi prace, pfi kterych hro-
zi zvySené nebezpeci Urazu, prova-
déli pouze povéfeni, specialné vy-
Skoleni pracovnici,

e pracovni proces byl pracovniky po-
chopen a pracovni postupy byly sro-
zumitelné a bezpecné,

e pfi praci byly pracovnikiim k dispozici
potfebné osobni ochranné pracovni
prosiedky a tyto byly fadné pouziva-
ny.

Pozadavky na kontrolu stroju a vy-
robniho zafizeni

Strojni/vyrobni zafizeni vystavené pod-
minkam, které je mohou negativné
ovlivnit, a vyvolat tak vznik nebezpecné
situace, podléhaji pravidelnym kontro-
lam provadénym kompetentnimi osobami.

Zaméstnavatel musi uréit druh kontrol,
zpusoby jejich provedeni a lhaty, pfi-
¢emz musi brat v Uvahu:

e Rezim a celkovou dobu pouzivani
stroje (ij. zda se stroj pouziva jen
zfidka nebo neustale).

e Mozny vliv klimatickych podminek.
e Vyskyt nehod a pracovnich uraz(.

e Pozadavky na udrzbu (napf. lhaty
pro provadéni kontrol Ize upravit po-
dle pozadavkl a naro¢nosti udrzby).

e Zmény vyrobniho zafizeni, které mo-
hou mit vliv na jeho bezpecny provoz
(napf. novy software, zména rychlosti).

Vysledky provedenych kontrol museji
byt zaznamenany a uchovavany a byt
k dispozici pro potfeby inspekce (viz
Pfiloha IV: Formulaf Dokumentace in-
spekci pracovniho zafizeni v ¢innosti).

Ad 4: Zajisténi osobni ochrany pra-
covniku

Neni-li jinym zpusobem (napf¥. technic-
kymi nebo organiza¢nimi opatifenimi)
mozné zajistit kolektivni ochranu za-
méstnancl pfi praci, musi zaméstnava-
tel pfijmout opatfeni pro zajisténi osob-
ni ochrany zaméstnancl. U&elem
tohoto opatfeni je, aby byly jednotlivé
osoby ochranény prfed plisobenim ne-
bezpecénych Ciniteld. Zpusobd, jak toho
dosahnout, je nékolik:

Obr. 10: Prfiklady osobnich ochrannych pra-
covnich prostredku

e Soustavné zlepSovani znalosti
o0 bezpecnosti prace a zpusobech
spravné obsluhy stroji/vyrobniho za-
fizeni prostfednictvim vycviku a pra-
videlnych skoleni.

o Potfebna kvalifikace pracovnik(.
e Poskytovani OOPP.



OOPP jsou prostfedky uréené k osobni-
mu uZiti jednotlivci za ucelem zajisténi
ochrany pracovnika pfed jednim nebo
vice nebezpeclimi, kterym je vystaven
a které mohou ohrozovat jeho bezpec-
nost a zdravi pfi praci.

Povinnost zaméstnavatele poskytnout
OOPP a zéaroven povinnost jejich pouzi-
vani pracovnikem pfi praci vychazi ze
smérnice 89/656/EHS ze 30. fijna 1989
o minimalnich poZadavcich na bezpec¢-
nost a ochranu zdravi pro pouzivani
osobnich ochrannych prostfedkl za-
méstnanci pfi praci (tfeti samostatna
smérnice ve smyslu ¢l. 16 odst. 1 smér-
nice 89/391/EHS).

Zajistit OOPP je v kompetenci za-
méstnavatele. K jeho povinnostem
pati:

Vybrat a poskytnout pouze ty OOPP,
které splnuji pozadavky evropskych
smérnic a norem kladenych na jejich
ucinnost a design.

Poskytovat pouze takové OOPP, kte-
ré jsou schvaleny pro uvadéni na trh.
Na OOPP musi byt pfipojena visaCka
se jménem a adresou vyrobce a dal-
Simi informacemi, jako jsou pokyny
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pro uziti, skladovani, udrzbu, uroven
rizika a omezeni doby, do kdy je
mozno OOPP pouzivat, orientaéni
doba Zivotnosti a vysvétlivky uvede-
nych znacek. Uvedené informace
museji byt zpracovany vhodnou
a srozumitelnou formou a v narod-
nim jazyce uzivatell (napf. jako na-
vod k pouziti).

Poskytovat OOPP bezplatné. Za-
méstnavatel rovnéz musi zajistit je-
jich dobry stav a uspokojivé hygienic-
ké podminky, a to spravnou udrzbou,
opravami Ci jejich nahrazenim,

Vypracovat organizaéni dokument
urCeny pro zaméstnance, v némz
uvede zplsob pouziti poskytovanych
OOPP a péci o né.

Poucit zaméstnance o spravném
a bezpeéném pouzivani OOPP
na zakladé informaci vyrobce i v sou-
vislosti s bezpec€nosti a ochranou
zdravi pfi praci. Je-li to nutné, zorga-
nizovat k pouzivani OOPP dalsi vy-
cvik.



PRILOHA |

Pravni pfedpisy, na které se odvolavame v této brozure

Evropské smérnice

89/391/EHS o zavadeéni opatfeni pro zlepSeni bezpe¢nosti a ochrany zdravi zaméstnanc pfi praci

2009/104/ES o minimalnich pozadavcich na bezpe¢nost a ochranu zdravi pro pouzivani pracovniho
zafizeni zaméstnanci pfi praci

89/654/EHS o minimalnich pozadavcich na bezpe¢nost a ochranu zdravi na pracovisti

89/656/EHS o minimalnich pozadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pro pouzivani osobnich
ochrannych prostiedkd zaméstnanci pfi praci

90/269/EHS o minimalnich pozadavcich na bezpe€nost a ochranu zdravi pfi ruéni manipulaci
s bfemeny spojenou s rizikem, zejména poskozeni patefe, pro zaméstnance

98/24/ES 0 bezpecnosti a ochrané zdravi zaméstnancl pred riziky spojenymi s chemickymi Ciniteli
pouzivanymi pfi praci

2000/54/ES o ochrané zaméstnancu pred riziky spojenymi s expozici biologickym Cinitelim pfi praci

2003/10/ES o minimalnich poZadavcich na bezpec¢nost a ochranu zdravi pred expozici zaméstnancl
rizikim spojenym s fyzikalnimi initeli (hlukem)

2002/44/ES o minimalnich poZadavcich na bezpec¢nost a ochranu zdravi pfed expozici zaméstnancl
rizikim spojenym s fyzikalnimi initeli (vibracemi)

2006/42/ES o strojnich zafizenich a 0 zméné smérnice 95/16/ES

Normy (harmonizované s CSN)

CSNENISO Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci. Posouzeni rizika
12100 a snizovani rizika

CSN EN Bezpecnost strojnich zafizeni — Blokovaci zafizeni spojena s ochrannymi kryty — Zasady
ISO 14119 pro konstrukci a volbu

CSN EN Bezpecnost strojnich zafizeni — Bezpecnostni ¢asti ovladacich systém( —

ISO 13849-1 Cast 1: V8eobecné zasady pro konstrukci

CSN EN Bezpecnost strojnich zafizeni — Ochranné kryty — V§eobecné pozadavky pro konstrukci
ISO 14120 a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych krytt

CSN EN 894- Bezpecnost strojnich zafizeni — Ergonomické pozadavky pro navrhovani sdélovacu
1+A1 a ovladacu

CSN EN Bezpecnost strojnich zafizeni — Bezpe¢né vzdalenosti k zamezeni dosahu k nebezpe¢nym
ISO 13857 mistdm hornimi a dolnimi kon¢etinami
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PRILOHA I

Zavérecny certifikat vyrobniho zafizeni

Nézev vyrobniho zafizeni:

Obj. ¢islo: Inventarni &islo:
Zakladni udaje:
Vykon (doporucované napéti):

Uvérové konto:

Oznaceni CE/ ano/ne

Pozadavky a dalsi specifikace
Umisténi:

Pozadavky na udrzbu (voda, proud):

Dopad na Zivotni prostfedi (hluk, prach, vypary atd.):

Poznamky:

Ovéfeno: .

Jméno Datum

Zaznam o prvotni kontrole
Provozni kontrola/testovano kym:

Podpis

na:

Poznamky:

Defekt nalezen — uvedte jaky:

Proskolené osoby:

Dokumentace (navody, vykresy) od:

Operaéni navod vypracovan dne:

kym:

Vyhodnoceni provozu probéhlo dne:

jméno:

Periodicka inspekce a otestovani zaznamenano:

Schvaleno jako vyrobni zafizeni

ano/ne

Jméno Datum

Podpis
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Uzite€né odkazy a kontakty

Na weboveé strance Ceského Focal Pointu pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci
v rubrice Pravni pfedpisy naleznete pfehled pravnich pfedpisi CR a smérnic
a nafizeni v EU www.ceskyfocalpoint.cz.

Ministerstvo prace a socialnich véci
WWW.MpSV.cz

Statni Urad inspekce prace a oblastni inspektoraty prace
WWW.SUip.cz

Vyzkumny Ustav bezpecénosti prace, v. v. i.
www.vubp.cz, www.bozpinfo.cz
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http://www.ceskyfocalpoint.cz/
https://www.mpsv.cz
https://www.suip.cz/
https://www.vubp.cz
https://www.bozpinfo.cz

Na pfiruCce spolupracovaly nasledujici mezinarodni sekce ISSA,
u kterych Ize ziskat pfipadné dalSi informace:

ISSA Section for
Iron and Metal

c/o Allgemeine
Unfallversicherungsanstalt
Office for International
Relations
Adalbert-Stifter-Strasse 65
1200 Vienna - Austria

www.issa.int

ISSA Section for
Electricity

c/o Berufsgenossenschaft
Energie Textil Elektro
Medienerzeugnisse
Gustav-Heinemann-Ufer 130
50968 Koln - Germany

ISSA Section for
Machine and System Safety

Dynamostrasse 7-11
68165 Mannheim - Germany



